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创 新 的 切 槽 和 车 削 加 工 解 决 方 案
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完整的车削解决方案VG-Cut 
深槽，螺纹，切断，镗孔和端面槽加工

VG-Cut产品涵盖多种螺纹标准，适合加工台阶之间和近轴端的螺纹加工，深度可达10.0mm
VG-Cut产品线，设计有独特的多用途刀片槽型，极大地缩减了用户的刀片品种库存

模块化端面切槽

切断 深槽加工 车削 车槽和车削端面车槽和车削 仿形和根切 台阶面间螺
纹加工
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小孔工件微型刀具microscope
微型零件的镗孔，切槽，螺纹加工，小至1.0mm

倒角

镗孔

螺纹

螺纹

F d

L

L1
Y
R

Threading

预切断

d

L

L1

t max

L1

F

W
t

Pre-Part Off

old Pre-Part Off

镗孔 (VBX)
Boring

OLD Boring

d

L

L1

R

80

80

S max

F

VTX材质镗刀
Boring

OLD Boring

d

L

L1

R

80

80

S max

F

镗刀带卷屑槽

Back Boring

 

 8.
1°

30
'  4.2 ±0.1 

A

A

背镗

Copy (Long Nose)

old Copy (Long Nose)

d

L

L1

F

L1
R

470

3°

S max

47°

镗孔和仿
形加工

镗孔和倒角 倒面

外圆端面槽

Min. Bore
Diameter

圆槽
Round Groove

d

t max

L

L1

F

R

old Round Groove

方槽

d
t max

L

L1
W

F

OLD 

切槽

内圆端面槽
d

t max

L

W

R typx2

F

L1

Min. Bore
Diameter

镗刀带断屑槽
Boring with Cip Breaker

NEW



F

d

W

t1
T

AL1

r

背镗

外圆端面槽

切槽

F

d

W

t1
Tr

方槽 圆槽 内圆端面槽

镗刀带卷
屑槽

完整的小零件加工刀具产品系列
镗孔和倒角适合零件直径最小7.8mm起
切槽自直径8.0mm起

中小直径零件的小型刀具Mini-V
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GVN26 GVN29

精确切槽和车削加工GrooVical

切断 极近端面加工内圆切槽外圆切槽

t max = 切槽深度  
从5.5mm起

W = 切槽宽度从
0.5-2.5mm

额外角部支撑

t max = 切槽深度  
从6.5mm起

W = 切槽宽度从
2-6.35mm

Groovex家族体系中的Groovical产品为市场提供了改善的内外圆切槽和车削加工应用解决
方案，GVN26和GV29二个系列的刀片带3个切削刃并有独特的刀片压紧结构进一步提高了
加工效率。新的GVN型刀片在Groovical应用中开辟了新型的用途，包括有车削和切槽的卷
屑槽设计可以使加工铁屑螺旋卷屑成型，以及新型的切断刀设计，适合极近端面加工以及
左手刀杆的补充
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