


一 般 攻 牙 加 工 工 程

底孔徑檢測棒可同時檢測
底孔徑形狀及底孔徑尺寸 !!

切削式螺絲攻用

底孔徑檢測棒(平行型)

完成螺紋加工後，使用牙規檢測 !!

定點 & 倒角

牙規檢測

使用要點 !! 正確的
底孔徑

提升
螺絲攻
壽命
提升
內螺紋品質

降低綜合成本

鑽孔加工 絞孔加工 攻牙加工

切削式螺絲攻用底孔徑檢測棒(平行型)
CPC-S(5支1組)

切削式螺絲攻用底孔徑檢測棒(錐度型)
CPC-T(單支)

擠壓絲攻用底孔徑檢測棒(平行型)
CPR-S

擠壓絲攻用底孔徑檢測棒(錐度型)
CPR-T

螺絲攻的底孔徑，您確認了嗎 ?

螺 絲 攻 底 孔 徑 檢 測 棒





尺寸
（咬合率）（咬合率） （咬合率） （咬合率）

產品編號

（咬合率） （咬合率） 產品編號 （咬合率） （咬合率） 產品編號尺寸尺寸

產品編號 尺寸

由5支為1組，可檢測多種底孔徑及底孔深度．

使用高速鋼材製成，以提升檢測棒耐磨耗性．

可適用於通孔與盲孔的底孔徑檢測．

底孔徑檢測棒形狀與規格

底孔徑

切削是螺絲攻用底孔徑檢測棒(平行型)      CPC-S ( 5支1組 )



尺寸
（咬合率）（咬合率） （咬合率） （咬合率）

產品編號

（咬合率） （咬合率） 產品編號 （咬合率） （咬合率） 產品編號尺寸尺寸

產品編號 尺寸

由5支為1組，可檢測多種底孔徑及底孔深度．

使用高速鋼材製成，以提升檢測棒耐磨耗性．

可適用於通孔與盲孔的底孔徑檢測．

底孔徑檢測棒形狀與規格

底孔徑

切削是螺絲攻用底孔徑檢測棒(平行型)      CPC-S ( 5支1組 )



尺寸 尺寸產品編號 產品編號
( 咬合率 ) (咬合率) ( 咬合率 ) ( 咬合率 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

底孔徑檢測棒形狀與規格

切削式螺絲攻用底孔徑檢測棒(平行型)     CPC-S  (  5支1組  )

( 美 制 牙 )



( 5支1組 )                                                                                                                                         ( 5支1組 )                                                                                                                           

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

( 5支1組 ) ( 5支1組 )

尺寸 尺寸 產品編號產品編號
( 咬合率 ) ( 咬合率 ) ( 咬合率 ) ( 咬合率 )



(單支裝)切削式螺絲攻用底孔徑檢測棒(錐度型)

只要1支底孔徑檢測棒，就可以

簡單檢測底孔徑。

使用高速鋼材製成，以提升檢測棒

耐磨耗性。

適用於通孔及比較有深度的盲孔底
孔徑檢測。

以底孔徑Φ10.37為例

底孔徑檢測棒的形狀與規格

CPC-T

尺     寸                                                                 (咬合率)                     (咬合率)                     產品編號



數種類的底孔徑及下孔深度檢測．

適用於盲孔檢測使用．

底孔徑檢測棒的形狀與規格

尺寸 產品編號 尺寸 產品編號

            為提升檢測棒耐磨耗性，
使用高速鋼材製成．

擠 壓 絲 攻 用 底 孔 徑 檢 測 棒 ( 平行型 )      CPR-S



尺寸 尺寸 產品編號產品編號

擠 壓 絲 攻 用 底 孔 徑 檢 測 棒  ( 錐度型 )     CPR-T

                          只要1支底孔檢測棒，就可以
很簡單檢測底孔徑．

適用於通孔或比較深的盲孔底孔檢測．

            為提升檢測棒耐磨耗性，
使用高速鋼材製成．

底孔徑檢測棒的形狀與規格



與

(Min 4.917mm~Max 5.153mm)

切削式螺絲攻用底孔徑檢測棒使用範例 :

M6 X 1   6H級內螺紋底孔徑檢測!!

6H內螺紋內徑尺寸確認 :

底孔徑檢測值

將在Step.2選定的1及２的檢測棒插入底孔作檢測。

合格6H內螺紋
   內徑的標準

尺 寸
(咬合率)                 (咬合率)               

產品編號

檢測棒上有3條參考線，
可簡單作底孔深度檢測。

    因低於基準線最小　　　　　　因超過最大基準線
      值，故無法插入，                                           的值，所以不合格
所以不合格

順暢的插入孔內　　　　　   無法插入

對照左邊表格6H內螺紋的內徑，來選擇
最接近最大值與最小值的檢測棒。
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